
江苏省中医院医疗设备介绍公告
牛首山制剂中心固体自动装箱（盒）线
[bookmark: _GoBack]    江苏省中医院现邀请有资质、有合作意向的供应商对以下医疗设备进行设备介绍。
1、 设备介绍项目简要说明
	序号
	配套设备名称
	数量
	最高限价

	1
	固体自动装箱（盒）线
	1
	200万元



说明：1、报价包含运输、就位和安装调试等所有费用。
2、保修期限为以合同为准。
3、用户需求详见附件1
二、供应商资格要求
供应商应具备的资格或业绩：
合格货源国限制：凡是来自中华人民共和国国内或与中华人民共和国有正常贸易往来的国家和地区的供应商均可。
合格的供应商资格：符合采购法及采购法实施条例有关合格供应商、投标人的相关规定。
①须在中华人民共和国境内合法注册、有法人资格和经营许可，需提供法人营业执照副本、税务（国税、地税）登记证、组织机构代码证；
②近三年内，在经营活动中没有重大违法记录；
③具有设备制造商提供的授权书；
④供应商业绩要求:近三年内，所投品牌的设备或同类产品在中国有销售业绩,并提供中标通知书或合同。（需提供加盖供应商公章的采购合同或中标通知书复印件，提供在中国境内的用户目录）。
⑤提供有效的中华人民共和国医疗器械注册证、医疗器械产品注册登记表、医疗器械经营许可证。
⑥符合法律、法规规定的其它要求。
三、相关资料的获取
相关资料领取开始时间：即日起
获取相关资料方式：现场领取(免费)或者登陆http://www.jshtcm.com/→医院官网→设备招标→设备管理→文件下载→参照《牛首山制剂中心项目标书要求（2022版）》制作
其他说明：供应商报名时须携带法人授权书原件及以下原件及盖章的复印件方可报名：法人营业执照副本、税务（国税、地税）登记证、组织机构代码证、医疗器械注册证、医疗器械产品注册登记表、医疗器械经营许可证、缴纳社保资金证明、财务审计报告（近两年）。
四、相关资料的递交
截止时间：2022年11月19日上午12：00（每日上午8:00~12:00，下午2:00~5:00，北京时间，法定节假日除外，下同）
送达地点：江苏省中医院设备处（南京市汉中路155号5号楼416室），由于新冠疫情常态化管理，标书也可邮寄至我处。
五、相关耗材备案及审核
与设备相关的耗材应最迟在标书递交截止日期后5个工作日内完成备案与审核，该工作与采购配送中心接洽。
未完成耗材备案及审核的供应商视为放弃参与该项目，后果自负。
六、联系事项
联系人：蔡老师。
联系方式：025-86617141-50416
地址：南京市汉中路155号江苏省中医院5号楼416室 邮编：210029

附件1
江苏省中医院
固体自动装箱（盒）线
用户需求标准（URS）
[bookmark: _Toc117604849]1、综述
[bookmark: _Toc117604850][bookmark: _Toc110496349]1.1、背景
[bookmark: URS_1_01]根据业务需要，江苏省中医院需采购“固体自动装箱（盒）线”一套，用于中药颗粒（8g/10g/15g，10条/盒）产品的后续生产。
[bookmark: _Toc117604851][bookmark: _Toc110496350]1.2、目的
[bookmark: URS_1_02]本文件旨在从项目和系统的角度阐述用户的需求，总括了用户对该项目的质量要求，描述了用户对该设备的工作过程及功能的必需。主要包括相关法规符合度和用户的具体需求，这份文件是构建起项目和系统的文件体系的基础，同时也是系统设计和验证的可接受标准的依据，确保供应商能够按照使用要求制造出符合工艺要求的生产线。
[bookmark: _Toc117604852][bookmark: _Toc110496351]1.3、范围
[bookmark: URS_1_03]本URS包含用户对整体需求、自动检别系统（10）、转向系统、装盒系统等设备的要求。
	序号
	所属主机
	设备名称
	设备规格
	数量
	备注

	1. 
	自动检别系统
	10列自动检别系统
	10列，
精度3Σ±30mg
	1
	安装在内包整理机内（整理机已有匹配模块），与“计量盒装量伺服调整系统”配合使用

	2. 
	转向、装盒系统
	转向机（转盘式）
	非标设计
	1
	

	3. 
	
	间歇式装盒机
	非标设计
	1
	标配10g规格10条装模具1套

	4. 
	
	钢字打码
	非标设计
	1
	盒打码

	5. 
	辅机
	上卷膜小车（电动）
	非标设计
	1
	

	6. 
	
	工业吸尘器
	非标设计
	1
	粉末除尘


[bookmark: _Toc117604853][bookmark: _Toc110496352]1.4、责任
[bookmark: URS_1_04]供应商须严格按照本URS和相关的法规标准要求提供相关设备设施和服务，供应商须对用户所提供的URS负保密责任。
[bookmark: _Toc110496353][bookmark: _Toc117604854]1.5、工艺说明
[bookmark: URS_1_05][bookmark: _Toc110496354]成品小袋通过前道内包间的整理机输送到外包，转向机从前道整理机接入成品小袋，转向机完成90°转向后将合格品送入装盒机料槽完成装盒，装盒方式为单层整齐装盒，封盒方式采用插舌点胶，盒打码方式为钢字打印。
整线后续可以升级二次计数机功能，装盒机未来可升级说明书在线折叠输送及说明书有无检测功能。
[bookmark: _Toc117604855]1.6、清理清洗的操作工序说明
[bookmark: URS_1_06]用户生产为8小时1班生产，每天生产完后，需要清理的部件为与物料接触的部件，清理方式为拆下清水冲洗，然后用洁净空气吹干，再用75%的酒精擦拭消毒，最后风干装上设备使用。
每天生产完，拖地后需采用臭氧杀菌，浓度不超过15ppm，保持40分钟。每周一次大杀菌处理，拖地后需采用臭氧杀菌，浓度不超过15ppm，保持120分钟。
[bookmark: _Toc117604856][bookmark: _Toc110496355]2、适用的法律法规
[bookmark: URS_2]1)药品生产质量管理规范
2)中华人民共和国产品质量法
3)GB 5083-1999 生产设备安全卫生设计总则
4)GB/T 12123-2008 包装设计通用要求
5)GB/T 16855.1-2018 机械安全 控制系统有关安全部件 第1部分：设计通则
6)GB 19891-2005 机械安全 机械设计的卫生要求
7)JB 7233-1994 包装机械安全要求
8)GB/T 5226.1-2019 机械电气安全 机械电气设备 第1部分:通用技术条件
[bookmark: _Toc110496356][bookmark: _Toc117604857]3、术语定义
	[bookmark: URS_3_table]缩写
	全写
	定义

	URS
	用户要求说明
	正式的文件性申明，陈述设备、系统、工艺、设施的每一个功能性、操作性和技术性品质或特征，以及预期的设备可以达到的商业性功能。（又叫做用户需求标准）

	RAM
	可靠性、可用性、可维护性
	可靠性、可用性、可维护性的英文首字母缩写。RAM要求指设备在可靠性、可用性、可维护性等方面的要求。

	EHS
	环境、健康、安全
	环境、健康、安全的英文首字母缩写。EHS要求指设备在环境、健康、安全等方面的要求。

	DQ
	设计说明
	一份正式性文件，用于厂商申明用户要求怎样得到满足。每一个必需的功能性，操作性或技术性品质或特征都被规定出来，包括适当的可接受标准或者通过适当的测试和（规定）的可接受标准容易得出结论。

	IQ
	安装确认
	正式的文件性确认，对象或系统（如设备或计算机）按照他所提供的规范和图纸进行安装。

	OQ
	运行确认
	正式的文件性确认，对象或系统（如设备或计算机）在整个预期的操作范围内按照他所提供的规范进行操作。

	PQ
	性能确认
	正式的文件性确认，当系统（或成组的相关系统）在正常环境下操作时，能够按计划持续工作。

	FAT
	工厂接收测试
	一份以承包商或厂商为前提地文件性质地测试说明，已确定是否设备性能可以接收或则对设计或生产所作出的更改有必要。

	SAT
	客户现场接收测试
	在使用场所执行测试的文件说明，它确定是否设备运行可以接受或者有必要对设计或生产进行更改。


[bookmark: _Toc117604858][bookmark: _Toc110496357]4、产品要求
[bookmark: _Toc110496359][bookmark: _Toc117604859]4.1包装物料
	序号
	产品简称
	袋长（mm）
	袋宽（mm）

	1
	津血源颗粒  8g/袋
	115
	38.5

	2
	消风颗粒  10g/袋
	130
	38.5

	3
	芪参颗粒   10g/袋
	130
	38.5

	4
	芪参固表颗粒   15g/袋
	150
	38.5


[bookmark: _Toc117604860]4.2包装要求
	序号
	项目
	内容
	备注

	1. 
	盒宽
	≤145mm
	

	2. 
	盒高
	42mm
	

	3. 
	装盒速度
	稳定运行速度60~70盒/分钟
	

	4. 
	装盒方式
	单层整齐装盒
	

	5. 
	装盒规格
	10条/盒
	

	6. 
	封盒方式
	插舌点胶
	


[bookmark: _Toc117604861][bookmark: _Toc110496360]5、技术要求
[bookmark: URS_5][bookmark: _Toc110496361][bookmark: _Toc117604862]5.1、整体需求
	需求编号
	需求描述
	响应情况

	URS001 
	前道条袋尺寸：袋宽38.5mm、袋长100-150mm，装盒机宽度需要结合前道袋子厚度匹配，确保条袋顺利装盒。
	

	URS002 
	各功能开关布局合理，整线同样功能的开关颜色、外观、布局保持一致。
	

	URS003 
	外包装盒系统速度需要与前道匹配，设备稳定运行速度60~70盒/分钟
	

	URS004 
	后道包装线符合与内包包装线之间有良好的联机通讯，确保后道停机时内包能够及时停机，停机造成产品冗余的要缓存在生产线上，不能导致有合格品被排出。
	

	URS005 
	设备PR值不低于85%。
设备PR值定义：设备开动时间/（负荷时间-非设备原因损失的时间）
	

	URS006 
	生产线采用PLC或工业PC控制，配有操作控制面板/屏，有中文显示，可通过控制面板/屏完成参数设置等日常操作。
	

	URS007 
	设备具有自动运行模式和半自动/手动运行模式，可以根据用户需要灵活切换，方便调试维修。
	

	URS008 
	生产、报警等信息可在触摸屏上实时显示，同时还可记录、储存，且不可更改。
	

	URS009 
	设备所有润滑点（含各类油箱）设有加油点（孔），且加油点（孔）方便操作，空间位置均不受限制。
	

	URS0010 
	润滑部件结构设计合理，不得对产品或容器造成污染，与物料直接接触部件所用润滑油脂应选用食品级产品。
	


[bookmark: _Toc117604863][bookmark: _Toc110496367]5.2、称重
	需求编号
	需求描述
	响应情况

	URS0011 
	自动检别系统安装在内包整理机内（整理机已有匹配模块），与整理机之间安装配合良好，确保自动检别系统不会受到设备震动影响。自动检别系统所有显示及功能需要集成到整理机的触摸屏中。
	

	URS0012 
	自动检别系统与前道10列计量盒包装系统进行匹配，实现对每一列产品进行逐袋称重，称重结果可以实时显示在触摸屏上，不合格品可以剔除，称重数据可以自动反馈给计量机构，自动调整装量。
	

	URS0013 
	自动检别系统称重选别后装量不合格包装袋须在内包区剔除，剩余的合格品在外包区剔除方便手工装盒。
	

	URS0014 
	自动检别系统量程为0.5g-30g，精度为3Σ±30mg，称重速度满足整线稳定运行速度。
	

	URS0015 
	称重数据可以显示到小数点后三位。
	

	URS0016 
	自动检别系统具有根据环境条件的变化自动定时去皮功能，时间间隔可设置，防止底秤误差累积造成称量误差。
	

	URS0017 
	自动检别系统具有统计功能，数据储存时间不低于30天，统计信息至少包含以下内容：
1）每条条包的重量
2）剔除不合格产品数量
3）合格产品数量
	

	URS0018 
	检重秤采取了相应措施，可防止发生称量失准的现象。
	

	URS0019 
	自动检别系统应有对应措施，能有效防止粉尘进入机壳内部。
	

	URS0020 
	自动检别系统应独立布置，与线上其他设备不接触，防止传递振动引起称量失准； 检重台可单独抽拉，方便维护，清理维护时间≤30min。
	

	URS0021 
	称重传感器选用国际一线品牌。
	

	URS0022 
	称重量可通过触摸屏设定和调整。
	

	URS0023 
	具有开机自检、故障报警功能。
	


[bookmark: _Toc117604864][bookmark: _Toc110496368]5.3、转向
	需求编号
	需求描述
	响应情况

	URS0024 
	转向机速度60-70转/min
	

	URS0025 
	前道工序输入10条条袋，实现90°转向后，整齐输送到后道料槽内。
	

	URS0026 
	转向机需配有良好的放过冲机构
	


[bookmark: _Toc117604865][bookmark: _Toc110496370]5.4、装盒
	需求编号
	需求描述
	响应情况

	URS0027 
	装盒机单机运行速度100盒/分钟。
本项目装盒机速度需要与前道匹配，稳定运行速度≥70盒/分钟
	

	URS0028 
	装盒机采用人工放置盒坯，全自动装入条包产品，并完成在线封盒。
	

	URS0029 
	纸盒采用插舌打胶混合式设计；纸盒尺寸最大范围（长×宽×高）：160mm ×150mm ×50mm（本次项目盒子尺寸以最终双方确认的盒坯提资为准）
	

	URS0030 
	纸盒材质包括：300-350 g/㎡的白卡纸纸盒
	

	URS0031 
	具有纸盒余量检测功能，余量少时报警提醒，无余量时自动停机。
	

	URS0032 
	具有盒型检测功能，不合格的纸盒自动剔除。
	

	URS0033 
	物料输送部件规格切换可通过调节AB组机构实现快速切换，不需要更换料槽模具。成型切换件需使用定位设计，方便更换操作。
	

	URS0034 
	前道工序没有物料输入装盒机时，设备空运行，不吸取纸盒。
	

	URS0035 
	本次装盒规格为：单层、每层条数为10条，装盒形式为单层有序装盒。
	

	URS0036 
	装盒速度满足整线稳定运行速度，条包输送平稳，无卡滞现象。
	

	URS0037 
	具有纸盒封合不合格检测功能，连续出现封盒不合格次数达到设定的数量时自动报警停机。
	

	URS0038 
	不合格品剔除工位具有收集功能。
	

	URS0039 
	装盒系统具有统计功能，数据储存时间不低于30天，统计信息至少包含以下内容：
1）纸盒成型的数量
2）纸盒成型不合格被剔除的数量
	

	URS0040 
	装盒机能够通过调整和更换模具实现多规格的包装。
	


[bookmark: _Toc117604866][bookmark: _Toc110496372]6、电气控制要求
	[bookmark: URS_6]需求编号
	需求描述
	响应情况

	URS0041 
	控制柜防护等级满足IP54。
	

	URS0042 
	在不打开箱门的情况下能够进行电源切断和上锁隔离。
	

	URS0043 
	控制柜进出线密封、绝缘应良好。
	

	URS0044 
	控制柜内部元器件防护等级≥IP2X。
	

	URS0045 
	所有电气线路设计、安装规范，两端线号标示齐全、清晰，便于维护操作，且线号标示与接线图一致。
	

	URS0046 
	电缆的标签应采用打印有标签信息字符的套管。
	

	URS0047 
	所有接线牢固，禁止中间接头，软线需要压线鼻。
	

	URS0048 
	配备压缩空气压力检测开关，供电保护功能检测外接公用系统是否达到要求，达不到要求时，设备不能启动或自动停机，同时报警。
	

	URS0049 
	操作系统须采用密码管理，设有管理、维护和操作三级权限。
	

	URS0050 
	操作系统设计合理，单机设有点动、调试、运行等操作模式，生产线所属上下游设备须能联控，可实现单机和联线运行，便于进行设备维护操作。
	

	URS0051 
	设备关键运行信息（产量、损耗、报警等）可以统计成EXCEL、CSV或PDF文件，通过U盘导出。
	

	URS0052 
	报警信息能正确反映到触摸屏上并提示造成故障可能的原因。
	

	URS0053 
	故障和报警有声光报警指示，在操作面板显示，复位后自行消失，存储于异常的报警信息中。
	


[bookmark: _Toc110496373][bookmark: _Toc117604867]7、运行条件
	[bookmark: URS_7]需求编号
	需求描述
	响应情况

	URS0054 
	设备与公用工程系统接口元件均符合国家标准。
	

	URS0055 
	设备安装场地的电源供应网络为TN-S、电压为380V±10%、频率为50HZ。
	

	URS0056 
	设备安装场地提供压缩空气，无油、无水、无粉尘，压力0.6Mpa-0.8Mpa。
	

	URS0057 
	设备运行车间温度控制范围为18~26℃，湿度控制范围为45~65%。车间环境确保物料不由于吸湿、溶化而影响物料的流动性。
	

	URS0058 
	设备安装场地地面平整。
	

	URS0059 
	生产线所属设备之间的连接管线、控制线、电缆等均由供应商随设备提供，用户只提供设备的主电源及压缩空气接入口，具体规格以双方确认的提资内容为准。
	


[bookmark: _Toc110496374][bookmark: _Toc117604868]8、RAM要求
	[bookmark: URS_8]需求编号
	需求描述
	响应情况

	URS0060 
	设备所采用的技术应成熟可靠，可保证设备平稳运行。
	

	URS0061 
	设备性能适用，能很好地满足生产工艺需要，保证产品质量。
	

	URS0062 
	横封和纵封容易清洁。
	

	URS0063 
	烫块涂层不易脱落，并提供清洁保养方法和更换周期。
	

	URS0064 
	涉及规格切换的位置有防呆设计，不会出现安装错误。
	

	URS0065 
	由供应商培训过的熟练员工操作，每台单机1个人的规格切换和调试时间≤1小时。（工程师规格切换和调试时间≤1小时也视为合格，具体内容以合同约定为准）
	

	URS0066 
	设备维护操作简单，具有良好的可操作性和可维护性，操作维护人员经过必要的培训即可胜任。
	

	URS0067 
	设备上应预留检修口，检修口应有操作空间，能充分保证人员的维修和零配件的更换。
	


[bookmark: _Toc110496375][bookmark: _Toc117604869]9、EHS要求
	[bookmark: URS_9]需求编号
	需求描述
	响应情况

	URS0068 
	设备运行时，在距设备1m、距地面1.2m以上的位置测量，噪声不超过80dB(A)，符合GB/T 38460-2020。（外购设备吸尘器，真空上料机及特殊物料助流装置除外）
	

	URS0069 
	设备的电源开关具备断能上锁功能。
	

	URS0070 
	包装机顶部设有带门防护围栏。
	

	URS0071 
	人员易于接近的运动部位须设有防护罩，可保证无人员与运行部件接触而受伤害的风险。
	

	URS0072 
	设备透明防护罩的材质为有机玻璃。
	

	URS0073 
	防护罩设有安全连锁装置，与设备启停联控。
	

	URS0074 
	在人员易接近的位置装设急停按钮，保证意外情况发生时能立即停机。
	

	URS0075 
	断电或急停开关按下后需要手动复位后才能启动设备。
	

	URS0076 
	电气设备应安装短路、断路、过载、接地等安全保护装置，有漏电保护功能（强电分路检测，弱电分类检测）。
	

	URS0077 
	操作屏转动角度设置限位，避免内置线转断造成漏电现象。
	

	URS0078 
	设备断电或故障时，机器能立即停稳，以保护操作工、设备和产品。恢复供电或故障排除后设备不能自动开机，人工启动。
	

	URS0079 
	如果设备功能失调或失控，应该按照以下优先级别保护：人员→设备→生产的产品。
	

	URS0080 
	设备外罩或部件边缘光滑，无锋利锐角，无对操作人员造成划伤的风险。
	

	URS0081 
	任何有潜在触电危险性部位符合有清晰明显的警示标识。
	

	URS0082 
	加热、压印、冲切等工位应设有有效防护设施和清晰明显的警示标识。
	

	URS0083 
	配设专用吊装工位和吊装部件，保证设备吊装运输安全。
	

	URS0084 
	设备应贴有统一的设备铭牌，铭牌上应注明名称、产地、出厂日期、型号、重量及其它重要技术参数，并配有中文说明。
	


[bookmark: _Toc110496376][bookmark: _Toc117604870]10、验收要求
	[bookmark: URS_10]需求编号
	需求描述
	响应情况

	URS0085 
	双方FAT时，应覆盖双方合同约定的所有包装物料和包装规格。
	

	URS0086 
	进行FAT测试之前，供应商应向用户提交FAT测试方案及进度计划。
	

	URS0087 
	FAT测试报告应由供应商和用户共同签署。
	

	URS0088 
	设备到货后供应商应与用户共同拆箱。如供应商授权用户自行拆箱，拆箱后如发现设备及零配件有任何损坏、缺少，供应商应负全责不得推诿。
	

	URS0089 
	供应商入厂安装及调试期间，需方至少指派一人全程配合。
	

	URS0090 
	供应商人员应遵守用户的各项规章制度。
	

	URS0091 
	供应商负责完成设备就位。
	

	URS0092 
	供应商负责设备内部连接等安装工作。
	

	URS0093 
	安装调试期间零件更换等寄送费用由供应商承担。
	

	URS0094 
	在进行SAT测试之前，供应商应向用户提交SAT测试方案及进度计划供用户确认。
	

	URS0095 
	供应商与用户共同完成SAT测试，并签署测试报告。
	

	URS0096 
	SAT测试完毕，供应商应协助用户进行试生产。
	

	URS0097 
	供应商对用户操作人员、维修人员、技术人员进行结构原理、性能、操作维护、模具更换、清洁保养、常见故障及排除方法等基本知识的培训。
	

	URS0098 
	培训语言为中文。
	


[bookmark: _Toc117604871][bookmark: _Toc110496377]11、包装运输要求
	[bookmark: URS_11]需求编号
	需求描述
	响应情况

	URS0099 
	设备出厂包装应满足运输和装卸要求，采取有效防潮湿、防碰撞、防振动、防锈蚀措施，能保证设备的运输安全。
	

	URS00100 
	供应商应承担由于包装、运输不当引起的货物锈蚀、损伤和丢失等责任。
	

	URS00101 
	供应商应负责办理设备运输相关手续，并承担运输费用，且运输时间应包含于供货周期内。
	

	URS00102 
	供应商负责送货到用户工厂以及到货后的卸车、就位及安装。
	


[bookmark: _Toc110496378][bookmark: _Toc117604872]12、文件要求
	[bookmark: URS_12]需求编号
	需求描述
	响应情况

	URS00103 
	提供工厂接收测试（FAT）文件，包括测试的要点、表格等。
	

	URS00104 
	提供用户现场接收测试（SAT）文件。
	

	URS00105 
	在设计初期提供设备安装布置图（长、宽、高）。
	

	URS00106 
	在设计初期提供设备能源提资图（电、气、其他）。
	

	URS00107 
	在设计初期提供所有包材的提资图。
	

	URS00108 
	在发货前提供发货清单并详列每装箱内容物。
	

	URS00109 
	提供设备操作维护手册，内容为中文，纸版2份/套，内容至少包括设备规格参数、设备运输及安装要求、设备安全操作规程、设备维护保养清单、设备润滑示意图、规格切换调整方法、电气原理图、设备常见故障及排除方法等。
	

	URS00110 
	提供标准作业程序（SOP）文件，包括操作、清洁、维护、保养等规程和清理、润滑、电路、气路等点检表。
	

	URS00111 
	提供备品备件清单。
	

	URS00112 
	提供随机工具清单。
	

	URS00113 
	提供易损易耗件清单，内容至少包括备件型号、更换周期、使用数量等。
	

	URS00114 
	提供设备合格证。
	

	URS00115 
	提供FAT阶段验收检测工具的第三方校验证明。
	

	URS00116 
	提供外购设备合格证及操作维护手册。
	


[bookmark: _Toc110496379][bookmark: _Toc117604873]13、维修保养要求
	[bookmark: URS_13]需求编号
	需求描述
	响应情况

	URS00117 
	随机提供易损易耗备件，清单由供应商提供，用户确认。
	

	URS00118 
	可以长期提供耗材、备件等相关的技术支持、采购服务。
	

	URS00119 
	发生易损易耗件采购时，从订单生效至到货时间为一周；定制件或非易损易耗件采购时，从订单生效至到货时间为一个月。
	

	URS00120 
	提供设备维护保养计划及润滑计划。
	


6、商务要求
6.1 提供原厂质保≥1年（全保），自采购人验收合格，验收报告确认签字日起，开始进入质保期。
6.2 质保期内，一旦发生质量问题，中标人在接到通知的24小时内响应，在24小时内到达现场，一切费用由供货商负责。更换部件时须保证与原有产品的规格、型号、颜色和结构的一致性，并不得影响已使用场所的正常工作的开展。
6.3交货期：合同签订完成后75天内送货上门。
6.4交货方式：采购人指定地点交货，并完成安装、调试。
6.5交货地点：采购人指定地点，由供应商负责办理运输和装卸等，费用由供应商负责，采购人组织验收，检验不合格或不符合质量要求，供应商除无条件退货、返工外，还应承担采购人由此造成的一切损失。
6.6 付款方式：①3（预付款）3（FAT）3（验收后）1（尾款）
②3（预付款）6（FAT/验收后）1（尾款）
③9（FAT/验收后）1（尾款）
三种付款方式选择其中一种，尾款验收合格使用正常一年后填写申请单后付清。
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