江苏省中医院医疗设备介绍公告-

单双效浓缩设备7套
    江苏省中医院现邀请有资质、有合作意向的供应商对以下医疗设备进行设备介绍。

一、设备介绍项目简要说明

	序号
	设备名称
	规格
	数量

	1
	单双效浓缩设备
	3000L双效
	5

	
	
	1500L单效
	2


URS详见附件1

二、供应商资格要求

供应商应具备的资格或业绩：
合格货源国限制：凡是来自中华人民共和国国内或与中华人民共和国有正常贸易往来的国家和地区的供应商均可。
合格的供应商资格：符合采购法及采购法实施条例有关合格供应商、投标人的相关规定。
①须在中华人民共和国境内合法注册、有法人资格和经营许可，需提供法人营业执照副本、税务（国税、地税）登记证、组织机构代码证；
②近三年内，在经营活动中没有重大违法记录；
③具有设备制造商提供的授权书；
④供应商业绩要求:近三年内，所投品牌的设备或同类产品在中国有销售业绩,并提供中标通知书或合同。（需提供加盖供应商公章的采购合同或中标通知书复印件，提供在中国境内的用户目录）。
⑤提供有效的中华人民共和国医疗器械注册证、医疗器械产品注册登记表、医疗器械经营许可证。
⑥符合法律、法规规定的其它要求。
三、相关资料的获取

相关资料领取开始时间：即日起
获取相关资料方式：现场领取(免费)或者登陆http://www.jshtcm.com/→医院官网→设备招标→设备管理→文件下载→参照《江苏省中医院医疗设备投标文件范例2021版（试行）》制作

其他说明：供应商报名时须携带法人授权书原件及以下原件及盖章的复印件方可报名：法人营业执照副本、税务（国税、地税）登记证、组织机构代码证、医疗器械注册证、医疗器械产品注册登记表、医疗器械经营许可证、缴纳社保资金证明、财务审计报告（近两年）。
四、相关资料的递交

截止时间：2021年12月28日下午3：00（每日上午8:00~12:00，下午2:00~5:00，北京时间，法定节假日除外，下同）
送达地点：江苏省中医院设备处（南京市汉中路155号5号楼416室）

五、相关耗材备案及审核

与设备相关的耗材应最迟在标书递交截止日期后5个工作日内完成备案与审核，该工作与采购配送中心接洽。

未完成耗材备案及审核的供应商视为放弃参与该项目，后果自负。
六、联系事项

联系人：蔡老师。
联系方式：025-86617141-50416
地址：南京市汉中路155号江苏省中医院5号楼416室 邮编：210029
附件1：单双效浓缩器URS
1、双效真空浓缩器-设备要求
	No.
	要求Requirements
	期望值

	1
	设备按一类压力容器规范和标准设计和制造，加热器壳程设计压力≥0.30MPa、设计温度≥143℃；加热器管程与蒸发器耐受真空度≥0.098MPa；设备蒸发量≥3000L/h。
	必需

	2
	设备主体包括：加热器、蒸发器、汽液分离罐、立式列管式冷凝器、 集液罐及管道阀门，加热器和蒸发器均作保温处理，保温材料为硅酸铝棉；可根据用户对设备的自动化需求接出各控制管口和安装控制元件。 
	必需

	3
	主体要求：

加热器：列管式加热、立式、上盖采用快开结构，一效和二效加热器加热面积满足蒸发量要求；蒸发室：立式、一效蒸发器容积≥2500L，二效蒸发器容积≥2500L，配人孔、灯镜和视镜； 冷凝器：立式，总冷凝面积≥90m²；集液罐：总容积≥1000L，配灯镜和视镜。
	必需

	4
	抛光要求：设备内表面抛光Ra≤0.4μm，外表面抛光处理成亚光面Ra≤0.8μm。
	必需

	5
	加热方式：加热器采用蒸汽加热的方式。
	必需

	6
	设备的设计必需保证传热性好，蒸发效率高，不易结垢、堵塞、粘壁、起泡。
	必需

	7
	设备结构应紧凑，气相液相走向应合理，保证良好的冷凝效果。
	必需

	8
	蒸发器要求：正面设置视镜式人孔，宜设置在较底部处，以便于观察；进口设计宜采用导流槽引进的方式，使汽液混合物完全按切线方向进入蒸发器；上部应设有除沫装置，有效防止汽液夹带跑料现象。
	必需

	9
	材质要求：全部设备材质（包括附件）均为SUS304不锈钢材质；设备紧固螺丝、螺母、平垫均为SUS304不锈钢材质；所有接口均为承压 1.0MPa法兰接口或快卡接口。 
	必需

	10
	厚度要求：加热器内胆δ=6mm，加热器列管（内壁抛光）δ=-2mm； 蒸发器δ=6mm；加热器和蒸发器的保温层δ=50mm，履层板δ=2mm；汽液分离罐δ=4mm；冷凝器δ=3mm，冷凝器列管δ=1.5mm；集液罐δ=5mm。 
	必需

	11
	接口要求： 

（1） 加热器：留进/出料口快装卡盘；夹套蒸汽进口用法兰连接、蒸汽进口管道留夹套蒸汽压力变送器口（M20×1.5）；夹套底部留排凝口等法兰接口。 

（2） 蒸发器：上部留清洗口（接至喷淋球）、罐内物料液位检测口、真空管口、排空管口、真空表口、真空压力变送 器口、泡沫检测口等快装卡盘；中下位置留罐内物料温度检测口（M27×2）。 

（3） 冷凝器：留进水口、出水口、真空口、排空口等快装接口。 

（4） 集液罐：底部留出料口等快装卡盘。  
	必需

	12
	仪表、泵及外部连接阀门根据PID图指示，统一由安装部分负责。
	必需

	13
	附件配置：含各工艺管口、360度旋转清洗器、视镜、防爆视灯、及部件间的连接管道。
	必需

	14
	提供双效浓缩器的能耗指标，并作出承诺，此项将作为将来设备验收的主要依据之一。 
	必需


2、双效真空浓缩器-自控要求
	No.
	要求Requirements
	期望值

	1
	机组运行模式可分为全自动模式、半自动模式、手动模式等几种；
	必需

	2
	全自动模式、半自动模式只能有控制指令操控，不允许点动单个阀门或泵等；手动模式操作需要点击各个控制点进行操作；
	必需

	3
	全自动模式，只需输入【生产启动】、【清洗启动】等一级控制指令，获得指令后系统将自行完成所有生产、清洁流程；
	必需

	4
	半自动模式，只需输入【蒸汽自动】、【进料自动】、【真空自动】、【自动倒料】、【溶剂排放自动】、【消泡自动】等二级控制指令，获得指令后系统将自行完成相应的功能控制；
	必需

	5
	指令获得途径分为：本地（HMI）、远程（中控、MES系统）；
	必需

	6
	系统具备安全联锁点包括但是不限以下所列：

蒸汽压力超限关断蒸汽阀门；

蒸发室压力超限关断蒸汽及打开破空；

蒸发器液位过低关断蒸汽及安装停机；

物料泡沫液位超限关断真空或破空；

真空泵故障报警及安全停机；

溶剂排液泵故障报警及安全停机；

冷却循环水出口温度超限报警并减小蒸汽；

进料流量异常报警；
	必需

	7
	监控点包括但不限于：蒸汽压力、一效真空度、二效真空度、溶剂缓存罐真空度、进料温度、一效蒸发室液相温度、二效蒸发室液相温度、溶剂缓存罐温度、冷却循环水出口温度、一效液位、二效液位、溶剂缓存罐液位、一效泡沫检测、二效泡沫检测、总进料量、密度、出料量等等、排污阀门双反馈、饮用水阀门双反馈、清洁剂入口阀门双反馈；
	必需

	8
	压力、温度、开关类传感器采用国产优质品牌；如上海上仪、上海凡宜、上海思派等等；
	必需

	9
	密度、流量类传感器采用E+H、艾默生、横河等国际一线品牌；
	必需

	10
	蒸汽控制阀门采用等比例阀门，品牌选用斯派莎克、阿姆斯壮、盖米、Burkert等；
	必需

	11
	蒸汽疏水阀采用斯派莎克浮球式疏水阀；
	必需

	12
	物料泵、凝水泵、卫生阀门采用上海远安、浙江东正、溧阳四方等国内一线品牌，采用双机封；
	必需

	13
	每套机组配置独立的PLC及I/O模块，机组间互不干涉；
	必需

	14
	PLC采用西门S7-1215系列CPU；
	必需

	15
	机组需设计与中控系统对接的数据接口：

需要设计如下数据接口：系统指令数据块、系统状态数据块、参数设置数据块、报警数据块、生产报表数据块；

需要提供每个数据块的，定义及说明列表；
	必需

	16
	运行数据记录归档、操作日志统一由中控系统负责；
	必需

	17
	供方协助需方先中控系统方提供数据归档及操作日志要求文件；
	必需


3、单效浓缩器-设备要求
	No.
	要求Requirements
	期望值

	1
	设备按一类压力容器规范和标准设计和制造，加热器壳程设计压力≥0.30MPa、设计温度≥143℃；加热器管程与蒸发器耐受真空度≥0.098MPa；设备蒸发量≥1500L/h。
	必需

	2
	设备主体包括：加热器、蒸发器、汽液分离罐、立式列管式冷凝器、 集液罐及管道阀门，加热器和蒸发器均作保温处理，保温材料为硅酸铝棉；可根据用户对设备的自动化需求接出各控制管口和安装控制元件。 
	必需

	3
	主体要求：

加热器：列管式加热、立式、上盖采用快开结构，加热器加热面积满足蒸发量要求；蒸发室：立式、容积≥4500L，配人孔、灯镜和视镜； 冷凝器：立式，总冷凝面积≥120m²；集液罐：总容积≥1000L，配灯镜和视镜。
	必需

	4
	抛光要求：设备内表面抛光Ra≤0.4μm，外表面抛光处理成亚光面Ra≤0.8μm。
	必需

	5
	加热方式：加热器采用蒸汽加热的方式。
	必需

	6
	设备的设计必需保证传热性好，蒸发效率高，不易结垢、堵塞、粘壁、起泡。
	必需

	7
	设备结构应紧凑，气相液相走向应合理，保证良好的冷凝效果。
	必需

	8
	蒸发器要求：正面设置视镜式人孔，宜设置在较底部处，以便于观察；进口设计宜采用导流槽引进的方式，使汽液混合物完全按切线方向进入蒸发器；上部应设有除沫装置，有效防止汽液夹带跑料现象。
	必需

	9
	材质要求：全部设备材质（包括附件）均为SUS304不锈钢材质；设备紧固螺丝、螺母、平垫均为SUS304不锈钢材质；所有接口均为承压 1.0MPa法兰接口或快卡接口。 
	必需

	10
	厚度要求：加热器内胆δ=6mm，加热器列管（内壁抛光）δ=-2mm； 蒸发器δ=6mm；加热器和蒸发器的保温层δ=50mm，履层板δ=2mm；汽液分离罐δ=4mm；冷凝器δ=3mm，冷凝器列管δ=1.5mm；集液罐δ=5mm。 
	必需

	11
	接口要求： 

（1） 加热器：留进/出料口快装卡盘；夹套蒸汽进口用法兰连接、蒸汽进口管道留夹套蒸汽压力变送器口（M20×1.5）；夹套底部留排凝口等法兰接口。 

（2） 蒸发器：上部留清洗口（接至喷淋球）、罐内物料液位检测口、真空管口、排空管口、真空表口、真空压力变送 器口、泡沫检测口等快装卡盘；中下位置留罐内物料温度检测口（M27×2）。 

（3） 冷凝器：留进水口、出水口、真空口、排空口等快装接口。 

（4） 集液罐：底部留出料口等快装卡盘。  
	必需

	12
	仪表、泵及外部连接阀门根据PID图指示，统一由安装部分负责。
	必需

	13
	附件配置：含各工艺管口、360度旋转清洗器、视镜、防爆视灯、及部件间的连接管道。
	必需


4、单效浓缩器-自控要求
	No.
	要求Requirements
	期望值

	1
	机组运行模式可分为全自动模式、半自动模式、手动模式等几种；
	必需

	2
	全自动模式、半自动模式只能有控制指令操控，不允许点动单个阀门或泵等；手动模式操作需要点击各个控制点进行操作；
	必需

	3
	全自动模式，只需输入【生产启动】、【清洗启动】等一级控制指令，获得指令后系统将自行完成所有生产、清洁流程；
	必需

	4
	半自动模式，只需输入【蒸汽自动】、【进料自动】、【真空自动】、【自动倒料】、【溶剂排放自动】、【消泡自动】等二级控制指令，获得指令后系统将自行完成相应的功能控制；
	必需

	5
	指令获得途径分为：本地（HMI）、远程（中控、MES系统）；
	必需

	6
	系统具备安全联锁点包括但是不限以下所列：

1、蒸汽压力超限关断蒸汽阀门；

2、蒸发室压力超限关断蒸汽及打开破空；

3、蒸发器液位过低关断蒸汽及安装停机；

4、物料泡沫液位超限关断真空或破空；

5、真空泵故障报警及安全停机；

6、溶剂排液泵故障报警及安全停机；

7、冷却循环水出口温度超限报警并减小蒸汽；

8、进料流量异常报警；
	必需

	7
	监控点包括但不限于：蒸汽压力、蒸发室真空度、缓存罐真空度、进料温度、蒸发室液相温度、溶剂缓存罐温度、冷却循环水出口温度、蒸发室液位、溶剂缓存罐液位、蒸发室泡沫检测、总进料量、密度、出料量等等、排污阀门双反馈、饮用水阀门双反馈、清洁剂入口阀门双反馈；
	必需

	8
	压力、温度、开关类传感器采用国产优质品牌；如上海上仪、上海凡宜、上海思派等等；
	必需

	9
	密度、流量类传感器采用E+H、艾默生、横河等国际一线品牌；
	必需

	10
	蒸汽控制阀门采用等比例阀门，品牌选用斯派莎克、阿姆斯壮、盖米、Burkert等；
	必需

	11
	蒸汽疏水阀采用斯派莎克浮球式疏水阀；
	必需

	12
	物料泵、凝水泵、卫生阀门采用上海远安、浙江东正、溧阳四方等国内一线品牌，采用双机封；
	必需

	13
	每套机组配置独立的PLC及I/O模块，机组间互不干涉；
	必需

	14
	PLC采用西门S7-1215系列CPU；
	必需

	15
	机组需设计与中控系统对接的数据接口：

需要设计如下数据接口：系统指令数据块、系统状态数据块、参数设置数据块、报警数据块、生产报表数据块；

需要提供每个数据块的，定义及说明列表；
	必需

	16
	运行数据记录归档、操作日志统一由中控系统负责；
	必需

	17
	供方协助需方先中控系统方提供数据归档及操作日志要求文件；
	必需


